
Die im Maschinenbau eingesetzten Stahlhalbzeuge werden nach dem Herstellungs- 

verfahren grundsätzlich in warmgewalzten Stahl und dem daraus verfeinerten Produkt 

Blankstahl unterschieden. Charakteristisch für kaltgeformten Blankstahl ist eine blanke,  

glatte Oberfläche sowie eine höhere Maßgenauigkeit als bei warmgeformten Stahl- 

produkten. Nach dem weiteren Herstellungsverfahren lässt er sich in die Typen  

gezogener, geschälter und geschliffener Blankstahl unterscheiden. 

 

Die Vorteile von Blankstahl im Vergleich zu warmgewalztem Stahl sind: 

 

- Glatte, blanke und zunderfreie Oberflächen 

- Höhere Maßgenauigkeit 

- Erhöhte Festigkeit bei gezogenem Blankstahl 

- Entkohlungsfreiheit und technische Rissfreiheit bei spanabhebender Herstellung 

- Herstellmöglichkeit auch dünnerer Abmessungen 

- Bessere Prüfmöglichkeit auf Innen- und Oberflächenfehler 

- Eignung zur Oberflächenveredelung je nach Oberflächenausführung 

 

Diese Vorteile machen den Einsatz von Blankstahl z. B. für Präzisionsdrehteile oder  

Konstruktionsteile im Maschinenbau unentbehrlich. 
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STÄHLE  NE-METALLE  KUNSTSTOFFE 
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PROFILE SYSTEME I WALZEN 

BLANKSTAHL IN  HÖCHSTFORM 

Das DRECKSHAGE-Hochregallager. 


